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Les cbtes D1 et 1.1 sont a déterminer en fonction de chaque cas d'utilisation.
Nous conseillons dans les 2 cas suivants: {voir page 3)
- TUtilisation de la douille amovible R280 469 000 :

Dl =2 +ou- 0,02 L1=2,5+o0u- 0,1
- L'axe de la perle est soudé directement sur la piste,.
D1 =0,70+ ou - 0,02 1L1=1 a4 au gré de 1'utilisateur selon ses

critéres d'encombrement.

The Dl and L1 dimensions have to be determined according to each using situation.

We advise in the two following situations : (see page 3)
- Using of the R280 469 000 removable socket :

D1 = .079 + ou -.0008 Ll1=,1+o0u-.,004
-The bead pin is directly welded on the track :
D1 =0276 + ou -~ ,0008. Ll = from .040 to ,157 according to the

customer' s design criteria.

03

vérifie | MODIFICATIONS

ssue : 04498 Wawre Tiaton/8% |

273 | viea | F9p.-




Ces 1 ﬁnlanomanu sont donnés & titre Indicatlf. Dans le but constant d'améliorer nos prodults; nous nous réservons e droit d'apporter toute modification jugés utlla.

{conNECTOR
{- Set up the ' EMI ' screening gasket in the connector groove .
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MONTAGE
(MOUNTING) I S
4383 X
X = zio,{;(.ogi.oz) :
A |z 4uax(.04)
(
f douille R280 463 000
Soudure. {socket) sch?h&
(W‘E.w'mg) 0,4 MAX. (.004) (\W + )

| PERLE DE VERRE

1 - Ajuster X en coupant 1'axe si nécéssaire.
2 - Introduire la perle dans son logement comme ci-dessus (avec la douill e montée)
3 - Souder la bague en disposant un anneau de soudure dans la gorge.
4 - Souder l'axe (ou la douille) sur la piste.
- Attention aux excés de soudure !

~-IMPORTANT : Pour des performances hyperfréquences optimales , il faut que la
la liaison piste / axe soit la plus réduite possible. Nous conseil-
lons donc de bien respecter La cote A en soudant trés finement
1'axe de la perle sur la piste (shéma de droite).

CONNECTEUR

| - Présenter le connecteur sur le boitier en int roduisant 1'axe de la p erle dans la
douille puis monter les vis de fixation de la platine.

lciLass BEAD

{1 - Adjust X by cutting the pin if necessary. '

2 - Introduce the glass bead into its housing as here above (with the mounted socket)
43 - Weld the ring by putting a welding wire in the groove,

14 - Weld the pin (or socket) on the track.

-Beware there is not too much welding,

~-IMPORTANT : For maximum RF characteristics the link track/pin must be as
thin as possible.We advise therefore to follow the A dimension
rigourously, by welding accuratly the bead pin directly on the
track (right drawing).

- Put the connector on the housing while introducing the bead pin into the sockert,
then mount the fixtures of the flange .
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KomnaHus «Life Electronics» 3aHumaemcsi nocmaskamu 351€KmMpPOHHbIX KOMITOHEHMO8 UMIOPMHO20 U
omedyecmeeHHo20 rpouseodcmea om npoudeodumernel u co ckrnados KpyrHbix ducmpubbomopos Esporibi,
AMepuku u Asuu.

C koHua 2013 200a KoMraHusi akmueHo pacwiupsiem fuHelKy MocmagoK KOMIOHEHMO8 0 HarnpaeneHuo
KoakcuarbHbIl kabesb, Keapuesbie 2eHepamopbl U KOHOeHCcamopbi (KepaMuyeckue, nieHoYHbIe,
3neKmposiumuyeckue), 3a cuyém 3akntoyeHuss ducmpubbromopcKux 002060p08

Mbi1 npednasaem:

o KoHKypeHmocnocobHbie UeHbl U CKUOKU MOCMOSIHHbIM KITUeHmMam.

e CrieyuarsnbHbie ycrio8usi 07151 TOCMOSIHHbIX KITUEHIMO8.

e [lod6op aHarnoeos.

lMocmaeky KomMrnoHeHmMo8 8 ftobbix obbemax, y0oernemeopstouUx eawum MompebHoCMSsM.

lpuemnembie cpoku nocmasku, 803MOXHa yCKOPEeHHasi mMocmaska.
Locmaeky mosapa & ritobyto moyky Poccuu u cmpaH CHI™.
KomrinekcHytro nocmasky.

Pabomy no npoekmam u rnocmasky obpa3syos.

®opmuposaHue ckiada nod 3akaszyuka.

Cepmucgbukambl coomeemcmeus Ha rnocmassnseMyro npooyKyuUto (Mo XenaHu KueHma).
o TecmuposaHue nocmasnsemMou npodyKyuu.

e [locmasKy KOMMOHEHMOo8, mMpebyruux 806HHYIO U KOCMUYECKYH MPUEMKY.

e  BxodHoli KOHMposib Ka4yecmea.

e  Hanu4yue cepmugpukama I1SO.

B cocmaee Hawel komnaHuu opeaHu3oeaH KoHcmpykmopckuli omderst, npu3eaHHbIl MomMozamb
paspabomyukam, U UHXEHepaM.

KoHcmpykmopckuli omOen nomoaaem ocyujecmseums:

Pezaucmpauuro npoekma y npousgooumersisi KOMIOHEHMOS.

TexHu4eckyro no0depXKy rnpoekma.

Bawumy om cHaMuUs KOMroHeHma ¢ npoussoocmea.

OueHKy cmoumocmu fpoeKkma ro KOMIOHeHmam.

U3ezomoerneHue mecmosol rnnambl MOHMaX U ryckoHanadoyHbie pabomeil.
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