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MATERIALS 
1. CABLE SEALING SLEEVE: 
 INSULATION SLEEVE: Heat-shrinkable, transparent blue, radiation cross-linked modified polyvinylidene fluoride. 
 MELTABLE RINGS: Immersion resistant thermoplastic. 
2. FLEXIBLE SOLDERSHIELD:  
 INSULATION SLEEVE: Heat-shrinkable, transparent blue, radiation cross-linked modified polyvinylidene fluoride.   
 SOLDER RING: TYPE Sn96 per ANSI/J-STD-006. 
 BRAID: Ni-plated copper braid. The ends shall be impregnated with Sn96 solder and coated with type ROM1 flux 
   per ANSI/J-STD-004. 
3. CRIMP SEALING SLEEVE: 
 INSULATION SLEEVE: Heat-shrinkable, transparent blue, radiation cross-linked modified polyvinylidene fluoride. 
 MELTABLE RINGS: Immersion resistant thermoplastic. 
4. CRIMP: Red stripe color code. 
 BASE METAL: Copper Alloy 101 or 102 per ASTM B75.  
 PLATING: Ni-plated per SAE AMS-QQ-N-290. 
 
APPLICATION 
1. This kit is designed to provide an immersion resistant splice in 55PC6159-22 and/or 831-4877619 cables when installed as 
     outlined herein.  
    Cable dimensions shall be within the range: 
 Conductor : 26 – 20 AWG (conductors smaller than 0.51 [0.020] in diameter must be folded back). 
 Jacket diameter: 2.54 to 3.94 [0.100 to 0.155] 
2. Temperature range: -65ºC to +175ºC. 
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INSTALLATION PROCEDURE 
A. Application Equipment: 
 a) Heating tools:                      b) Crimp tool:      

AA-400 Super heater with soldersleeve reflector                         AD-1377 Crimp Tool or equivalent 
CV-5300 Mini-gun with MG-1 soldersleeve reflector 
CV-4505 Shop air heater with soldersleeve tip 
500 A Thermogun with TG-14A reflector 
HL1802E        Steinel Hot-air heater with PR25 soldersleeve reflector 

  
B: For Single Shield Cable to Single Shield Cable Splice. 
 1. Place the Cable Sealing Sleeve, Flexible SolderShield and Crimp Sealing Sleeve on the cable attached to connector. 
 2. Strip cables as shown below. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3. Crimp cable conductor onto metal crimp barrel. 
 
 
 
 
 
 
  
 4. Install Crimp Sealing Sleeve on crimp barrel. 
 
 
 
 
 
  
 5. Fold the shields back with all strands grouped together. 
 6. Install the Flexible SolderShield as shown. 
 
 
 
 
  
 
 
 
 7. Install the Cable Sealing Sleeve as shown. 
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C: For Single Shield Cable to Double Shield Cable Splice. 
 1. Place the Cable Sealing Sleeve, Flexible SolderShield and Crimp Sealing Sleeve on the cable attached to connector. 
 2. Strip cables as shown below. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 3. Crimp cable conductor onto metal Crimp barrel. 
 
 
 
 
  
 
 4. Install Crimp Sealing Sleeve on crimp barrel. 
  
 
 
  
 
 
 
 5. On the single shield side, fold the shields back to jacket with all strands grouped together. 
 6. Install the Flexible SolderShield as shown. 
 
  
 
 
 
 
 
 

 7. Install the Cable Sealing Sleeve as shown. 
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      Компания «Life Electronics» занимается поставками электронных компонентов импортного и 
отечественного производства от производителей и со складов крупных дистрибьюторов Европы, 
Америки и Азии. 

С конца 2013 года компания активно расширяет линейку поставок компонентов по направлению 
коаксиальный кабель, кварцевые генераторы и конденсаторы (керамические, пленочные, 
электролитические),  за  счёт заключения дистрибьюторских договоров 

      Мы предлагаем: 

 Конкурентоспособные цены и скидки постоянным клиентам. 

 Специальные условия для постоянных клиентов. 

 Подбор аналогов. 

 Поставку компонентов в любых объемах, удовлетворяющих вашим потребностям. 
 

 Приемлемые сроки поставки, возможна ускоренная поставка. 

 Доставку товара в любую точку России и стран СНГ. 

 Комплексную поставку. 

 Работу по проектам и поставку образцов. 

 Формирование склада под заказчика. 
 

 Сертификаты соответствия на поставляемую продукцию (по желанию клиента). 

 Тестирование поставляемой продукции. 

 Поставку компонентов, требующих военную и космическую приемку. 

 Входной контроль качества. 

 Наличие сертификата ISO. 
 

       В составе нашей компании организован Конструкторский отдел, призванный помогать 
разработчикам, и инженерам. 

  Конструкторский отдел помогает осуществить: 

 Регистрацию проекта у производителя компонентов. 

 Техническую поддержку проекта. 

 Защиту от снятия компонента с производства. 

 Оценку стоимости проекта по компонентам. 

 Изготовление тестовой платы монтаж и пусконаладочные работы. 

 

 

 

  

 

 

mailto:org@lifeelectronics.ru
http://lifeelectronics.ru/

