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Figure 1
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This instruction sheet covers the use of Extraction
Tool 843473–1 which is recommended for removing
crimp, snap–in contacts from AMPMODU MOD I and
MOD IV Receptacle Connectors listed in Catalog
1307819. Read these instructions before attempting
to extract the contacts.
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Reasons for reissue are given in SECTION 5,
REVISION SUMMARY.
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The extraction tip is designed to enter the lance
recess in the front of the housing and depress the
locking lance of the contact.
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The lance recess is the cavity located between the
contact and the connector housing. A solid rib
(locking ledge) at the rear of the lance recess cavity
provides a stop for the extraction tool. The housings
are designed to prevent improper insertion of the
contacts which are inserted into the rear of the
housing.

A lug is located on the side of the MOD I housing
which contains the contact locking ledge.
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Determine which connector contains the contact to be
removed and proceed as follows:

1. Insert the tool straight into the lance recess until
it bottoms on the locking ledge.

2. Holding the tool and connector in one hand, grip
the wire of the contact with the other hand and pull
the contact out of the back of the connector.
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Figure 2
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Extraction Tool 843473–1 should conform to the
dimensions listed in Figure 2. Each tool should be
inspected upon arrival to be sure it has not been
damaged in transit, and at regularly scheduled
intervals to be sure it remains functional.

If the tool requires repair, send it with a written
description of the problem, to:

CUSTOMER REPAIR (38–35)
TYCO ELECTRONICS CORPORATION
P.O. BOX 3608
HARRISBURG, PA 17105–3608
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Since the previous release of this sheet, the following
revisions were made:

� Updated logo and format.
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      Компания «Life Electronics» занимается поставками электронных компонентов импортного и 
отечественного производства от производителей и со складов крупных дистрибьюторов Европы, 
Америки и Азии. 

С конца 2013 года компания активно расширяет линейку поставок компонентов по направлению 
коаксиальный кабель, кварцевые генераторы и конденсаторы (керамические, пленочные, 
электролитические),  за  счёт заключения дистрибьюторских договоров 

      Мы предлагаем: 

 Конкурентоспособные цены и скидки постоянным клиентам. 

 Специальные условия для постоянных клиентов. 

 Подбор аналогов. 

 Поставку компонентов в любых объемах, удовлетворяющих вашим потребностям. 
 

 Приемлемые сроки поставки, возможна ускоренная поставка. 

 Доставку товара в любую точку России и стран СНГ. 

 Комплексную поставку. 

 Работу по проектам и поставку образцов. 

 Формирование склада под заказчика. 
 

 Сертификаты соответствия на поставляемую продукцию (по желанию клиента). 

 Тестирование поставляемой продукции. 

 Поставку компонентов, требующих военную и космическую приемку. 

 Входной контроль качества. 

 Наличие сертификата ISO. 
 

       В составе нашей компании организован Конструкторский отдел, призванный помогать 
разработчикам, и инженерам. 

  Конструкторский отдел помогает осуществить: 

 Регистрацию проекта у производителя компонентов. 

 Техническую поддержку проекта. 

 Защиту от снятия компонента с производства. 

 Оценку стоимости проекта по компонентам. 

 Изготовление тестовой платы монтаж и пусконаладочные работы. 

 

 

 

  

 

 

mailto:org@lifeelectronics.ru
http://lifeelectronics.ru/

