NOTICE TECHNIQUE

TECHNICAL DATA
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o TITRE TITLE
prise droite a platine flange mount straight
a souder jack solder type o
CABLE .141 CABLE .14 Série TNC_18
NORMALISATION : SPECIFICATIONS
IEC i MIL
CECC
CABLES K52-M17/130 RG 402 CABLES
CARACTERISTIQUES PROPERTIES
Impéd. cacact. 50 Nominal imp. Catégorie climatique : - §5°4 /105°(C Climatic range
Fréq, durilisaz.  : U-18 GHZ Freq. range O Axisle svont
R.OS. . 1,20 maxi VWA, Tenue { g :::l;:‘m } In. cont.
. cont. 1 ho I
Tension tenus : 1500 V.eff; Froaf, voitage e O immobil. totsie moxan
CONSTRUCTION CONSTRUCTION
Aevétement c. maesse : passivé Masse plating : passivated
Revétement corps passive Budy plating : passivated
Revét. cont. cent, or Inner contact : aold
[ Partie métallique acier inox metsiic parts : stainless steel:
Partie métal, élast. . bronze metdlic resilient parts  © hronze
Isolant PTFE Insulator - PTFE .
Joint Silicone Gasket : silicon
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143.273.700 |

1.1 Dénuder 1'ame

1.2 Couper le diélectrique
au scalpel

1.3 Evaburer

)
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Lome de scielarg ()
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calibre 55'4-58;

|®

1.1 Strip off cable core

1.2 Cut the dielectric
with a scalpel .

1.3 Remove burrs

@

2.1 Souder le contact
central

ATTENTION 3 la cote de
0,5 mm

Cale de réclage 63

Souder

Serrer le cable
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Hentoae de soud ure4d
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2.1 Solder the centre
contact

Give attention to
£ize of 0,5 mm

®

3.1 Nettoyer le cable a la
toile abrasive

3.2 Visser le positionneur
en butée sur le manchon

N

a souder

3.3 Monter le cable en butég
sur le positionneur.

3.4 Souder le manchon sur
le semi-rigide (de pré-

férence en mettant 3 anneauy
de 0,5 mm de soudure).

Serrer le cable Cable en bu?’eé

€

~—

3.1 Clean the cable with
abrasive material

3.2 -Screw on the positio-
ner, which shall abut
against the soclder sleeve

3.3 Mount the cable,
abuting against the
positioner

3.4 Solder the sleeve
on the semi rigid cable

(it is recommended to
solder 'with 3 0,5 mm
solder joints),
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NOTICE TECHNIQUE
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[R 143.273.700

4.1 Araser le digélectrique
au niveau du cuivre
du semi-rigide

J

4.1 Cut dielectic
Flush with copper of

semi-rigid cable.

[

fFraise 37

®

5.1 Monter l'entretoise
sur le manchon.

5.2 Monter le connecteur
sur le manchon et bloquer

.a 1'aide de la clé

dynamométrigue 102,
Couple de blocage
200 cmN.

i3]

®

5.1 Mount the distance
piece on the sleeve

5.2 Mount the connector
ot the sleeve and lock
it. :

Enlrelbise

Recommended

tightening : 200 cmN

QUTILLAGE RECOMMANDE

Ces rensaignemants sont dot.

- Pince a souder 250 W

- Soudure étain 180°C (§ 0,5 mm)
- Scie d'horloger ép. 0,35 mm )
- Teile abrasive pour décapage du cable.

- Cale de réglage, réf. 63
- Positionneur 133
- Calibre 55458

- Montage de positionnement 129

- Scalpel de dénudage 110
- Fraise 97

- Montage de soudure, réf. 10

TROUSSE DE CABLAGE R 282 122

RECOMMENDED TOOLS

Soldering tool. 250 W. :
Tin solder 180°C (@ 0,5 mm)
Clock maker's saw 0,35 mm thick
Abrasive material for cable cleaning
Adjustment block réf. 63
Positioner 133

Gauge 55+58

Set up for positioning 129
Scalpel for stripping off 110
Milling cutter 97

Set up for soldering réf. 10

TOOL KIT R 282 122
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000 “/1aiipINeKTPOHUKC” “LifeElectronics” LLC

MHH 7805602321 K 780501001 P/C 40702810122510004610 ®AKb "ABCO/IOT BAHK" (3A0) 6 2.CaHkm-Ilemep6bypee K/C 30101810900000000703 EUK 044030703

KomnaHus «Life Electronics» 3aHumaemcsi nocmaskamu 351€KmMpPOHHbIX KOMITOHEHMO8 UMIOPMHO20 U
omedyecmeeHHo20 rpouseodcmea om npoudeodumernel u co ckrnados KpyrHbix ducmpubbomopos Esporibi,
AMepuku u Asuu.

C koHua 2013 200a KoMraHusi akmueHo pacwiupsiem fuHelKy MocmagoK KOMIOHEHMO8 0 HarnpaeneHuo
KoakcuarbHbIl kabesb, Keapuesbie 2eHepamopbl U KOHOeHCcamopbi (KepaMuyeckue, nieHoYHbIe,
3neKmposiumuyeckue), 3a cuyém 3akntoyeHuss ducmpubbromopcKux 002060p08

Mbi1 npednasaem:

o KoHKypeHmocnocobHbie UeHbl U CKUOKU MOCMOSIHHbIM KITUeHmMam.

e CrieyuarsnbHbie ycrio8usi 07151 TOCMOSIHHbIX KITUEHIMO8.

e [lod6op aHarnoeos.

lMocmaeky KomMrnoHeHmMo8 8 ftobbix obbemax, y0oernemeopstouUx eawum MompebHoCMSsM.

lpuemnembie cpoku nocmasku, 803MOXHa yCKOPEeHHasi mMocmaska.
Locmaeky mosapa & ritobyto moyky Poccuu u cmpaH CHI™.
KomrinekcHytro nocmasky.

Pabomy no npoekmam u rnocmasky obpa3syos.

®opmuposaHue ckiada nod 3akaszyuka.

Cepmucgbukambl coomeemcmeus Ha rnocmassnseMyro npooyKyuUto (Mo XenaHu KueHma).
o TecmuposaHue nocmasnsemMou npodyKyuu.

e [locmasKy KOMMOHEHMOo8, mMpebyruux 806HHYIO U KOCMUYECKYH MPUEMKY.

e  BxodHoli KOHMposib Ka4yecmea.

e  Hanu4yue cepmugpukama I1SO.

B cocmaee Hawel komnaHuu opeaHu3oeaH KoHcmpykmopckuli omderst, npu3eaHHbIl MomMozamb
paspabomyukam, U UHXEHepaM.

KoHcmpykmopckuli omOen nomoaaem ocyujecmseums:

Pezaucmpauuro npoekma y npousgooumersisi KOMIOHEHMOS.

TexHu4eckyro no0depXKy rnpoekma.

Bawumy om cHaMuUs KOMroHeHma ¢ npoussoocmea.

OueHKy cmoumocmu fpoeKkma ro KOMIOHeHmam.

U3ezomoerneHue mecmosol rnnambl MOHMaX U ryckoHanadoyHbie pabomeil.
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Ten: +7 (812) 336 43 04 (MHO20KaHANbHbI)
Email: org@lifeelectronics.ru

www.lifeelectronics.ru
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