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Product description

• High breaking capacity and I²t

• High surge withstand: 20 cycles of 1.2/50 μs - 
8/20 μs, 20 kV/10 kA surge

• UL248-14 compliant

• Ceramic tube, nickel plated brass end cap

• 6.3 mm x 32 mm form factor

• Ferrule and axial lead options

• Halogen free, lead free, RoHS compliant

Applications

Primary circuit protection:

• Lighting controls

• Surge protectors

• LED and general lighting

Agency information

• cURus Recognition file number: E19180, Vol 7

Ordering

• Use ordering number (see page 3 for details)  

Packaging suffixes

• BK (100 parts per carton)

• TR (500 parts per roll)
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Product specifications 

Part number1

Ferrule Axial lead
Current
rating (A )

Voltage
rating
(VAC)

Voltage
rating
(VDC)

Interrupting rating at
rated AC voltage (50
Hz)
(AAC)

Interrupting rating at
rated DC voltage
(ADC)

Typical D C 
cold
resistance
(Ω)

Typical  
pre-arcing1

I2t (A2s)

MDH- 21-R MDH-V- 21-R 21 600 150 200 200 0.0024 5100

Dimensions–mm
 
Drawing not to scale

1. Typical I2t value measured at 10 times of rated current under DC. 2. Part Number Definition: MDH-x-xx-R 
 x = Use “V” code for axial lead, leave blank for ferrule 
 xx= Ampere rating 
 -R suffix = RoHS compliant
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Temperature derating curve

Environmental data

Operating temperature: - 55 °C to 125 °C (with derating)

Thermal shock: MIL-STD- 202G, Method 107G, test condition B (5 cycles - 65 °C to 125 °C)

Vibration: MIL-STD- 202G, Method 201A

Mechanical shock: MIL-STD- 202, Method 213, test condition A

Humidity: MIL-STD- 202G, Method 103B, Test condition A

High surge withstand: 20 cycles of 1.2/50 μs - 8/20 μs, 20 kV/10 kA surge 

Ordering codes

The ordering code is the part number replacing the “.” with a “-” plus adding the packaging suffix as shown.

Packaging suffixes

• BK (100 parts per carton)

• TR (500 parts per roll)

Ordering codes

Part number BK option TR option

Ferrule

MDH-21-R MDH-21-R-BK

Axial lead

MDH-V-21-R MDH-V-21-RBK MDH-V-21-RTR
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Life Support Policy: Eaton does not authorize the use of any of its products for use in life support devices or systems without the express written 
approval of an officer of the Company. Life support systems are devices which support or sustain life, and whose failure to perform, when properly 
used in accordance with instructions for use provided in the labeling, can be reasonably expected to result in significant injury to the user.

Eaton reserves the right, without notice, to change design or construction of any products and to discontinue or limit distribution of any products. Eaton also 
reserves the right to change or update, without notice, any technical information contained in this bulletin.

Through-hole wave solder profile (axial lead only)
 
Reflow soldering not recommended

Reference EN 61760-1:2006 

Profile Feature Standard SnPb Solder Lead (Pb) Free Solder

Preheat                    • Temperature min. (Tsmin) 100°C 100°C

• Temperature typ. (Tstyp) 120°C 120°C

• Temperature max. (Tsmax) 130°C 130°C

• Time (Tsmin to Tsmax) (ts) 70 seconds 70 seconds

D preheat to max Temperature 150°C max. 150°C max.

Peak temperature (TP)* 235°C – 260°C 250°C – 260°C

Time at peak temperature (tp) 10 seconds max  
5 seconds max each wave

10 seconds max  
5 seconds max each wave

Ramp-down rate ~ 2 K/s min  
~3.5 K/s typ  
~5 K/s max

~ 2 K/s min  
~3.5 K/s typ  
~5 K/s max

Time 25°C to 25°C 4 minutes 4 minutes

Manual solder

350°C, 4-5 seconds. (by soldering iron), generally manual, hand soldering is not recommended.
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                                        Tел:  +7 (812) 336 43 04 (многоканальный) 
                                                    Email:  org@lifeelectronics.ru 
 
                                                         www.lifeelectronics.ru 

 

ООО “ЛайфЭлектроникс”                                                                                                                  “LifeElectronics” LLC 
ИНН 7805602321 КПП 780501001 Р/С 40702810122510004610 ФАКБ "АБСОЛЮТ БАНК" (ЗАО) в г.Санкт-Петербурге К/С 30101810900000000703 БИК 044030703  

 

      Компания «Life Electronics» занимается поставками электронных компонентов импортного и 
отечественного производства от производителей и со складов крупных дистрибьюторов Европы, 
Америки и Азии. 

С конца 2013 года компания активно расширяет линейку поставок компонентов по направлению 
коаксиальный кабель, кварцевые генераторы и конденсаторы (керамические, пленочные, 
электролитические),  за  счёт заключения дистрибьюторских договоров 

      Мы предлагаем: 

 Конкурентоспособные цены и скидки постоянным клиентам. 

 Специальные условия для постоянных клиентов. 

 Подбор аналогов. 

 Поставку компонентов в любых объемах, удовлетворяющих вашим потребностям. 
 

 Приемлемые сроки поставки, возможна ускоренная поставка. 

 Доставку товара в любую точку России и стран СНГ. 

 Комплексную поставку. 

 Работу по проектам и поставку образцов. 

 Формирование склада под заказчика. 
 

 Сертификаты соответствия на поставляемую продукцию (по желанию клиента). 

 Тестирование поставляемой продукции. 

 Поставку компонентов, требующих военную и космическую приемку. 

 Входной контроль качества. 

 Наличие сертификата ISO. 
 

       В составе нашей компании организован Конструкторский отдел, призванный помогать 
разработчикам, и инженерам. 

  Конструкторский отдел помогает осуществить: 

 Регистрацию проекта у производителя компонентов. 

 Техническую поддержку проекта. 

 Защиту от снятия компонента с производства. 

 Оценку стоимости проекта по компонентам. 

 Изготовление тестовой платы монтаж и пусконаладочные работы. 
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